Migliorare le perfomance HSE
e ottimizzare i costi operativi
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Sistemi Automatici di Odorizzazione é

Soluzioni collaudate per aiutarvi a superare le sfide pit difficili migliorando

I’efficienza dei sistemi di odorizzazione .
EMERSON.



Sicurezza ridotta, basse performance HSE e
non conformita alle normative aumentano
I costi operativi

Il gas naturale e privo di odore, e quindi indispensabile odorizzarlo per potere individuare
un’eventuale perdita.

Il gas non odorizzato e potenzialmente ad alto rischio; il gas non sufficientemente
odorizzato puo causare l'interruzione del servizio e multe per non conformita.

Controllare il quantitativo di odorizzante iniettato e garantire la giusta concentrazione di
odorizzante nel gas e un procedimento complesso e puo causare diverse problematiche.

Interventi di manutenzione non programmati, costi di iniezione aumentati e danni alle
apparecchiature vanno ad incidere sul reddito finale.
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Gliinterventi di manutenzione comportano l'invio di personale in
cantiere, con possibili fermo impianto e aumento dei costi operativi.

“La sola spesa di gestione HSE nel settore O&G
aumentera del 60 % giungendo a 56 miliardi di
dollari nel 2030.”

- Lux Research, 2013

“L’odorizzazione e considerata la forma piu
semplice dirilevazione delle perdite.”
- PHMSA, 2002

“La percentuale di emissioni nel 2013 dovute a
incidenti causati da forze naturali o esterne, o
da danni dovuti a scavi, é stata del 55%.”

- Assoc. of Oil Pipeline Operators, 2013



Soluzioni Emerson per sistemi di odorizzazione precisi ed affidabili

| sistemi automatici di odorizzazione Emerson aiutano | nostri clienti a raggiungere | loro obiettivi in termini di odorizzazione del gas naturale. Le nostre Soluzioni
innovative consentono di migliorare le performance HSE per la tutela del’'ambiente, garantire la conformita alle direttive locali, e diminuire | costi di esercizi e di proprieta.

Adeguati sistemi di sicurezza e backup assicurano di poter operare in completa sicurezza, garantendo sempre il necessario dosaggio di odorizzante.

Migliorare le performance HSE Garantire conformita alle direttive

e Sistemi di odorizzazione automatici

e Controllo locale e/o da remoto

e Interfacciamento sistemi di supervisione
esistenti

e Allarmiin tempo reale

« Dosaggio preciso di odorizzante per

rispettare i range imposti dalle direttive
PARTNER UNICO

« Si evitano danni alle apparecchiature,
chiamate d’emergenza e gas non

* Facilmente accessibile e modificabile Conf(_)rmiFé sufficientemente odorizzato.
« Liquido distribuito in modo uniforme nella HSE alle Direttive * Ottimizzazione del consumo
sezione della tubazione Performance di odorizzante

Diminuire i costi operativi oy Sistemi di sicurezza, Backup,
Diminuzione

¢ Manutenzione molto ridotta con I’'uso di Costi Operativi continuita di servizio

elettrovalvole invece di pompe dosatrici * Lasicurezza al primo posto

* Diverse possibilita peri sistemi
di backup:

* Progetto modulare

¢ Consumo ridotto di odorizzante, evitando la PARTNER UNICO - Odorizzazione a lambimento
sovra-odorizzazione

- Seconda iniezione con pannello
Master e Slave

¢ Riduzione di manodopera in cantiere



Sistema Dosaodor DO200 al centro della gestione delle Smart Grid

Gli enti nazionali per I'energia, nelle loro valutazioni della qualita dei servizi forniti, considerano che una
errata gestione dell’'odorizzazione possa avere un impatto significativo sui costi operativi.

Le tecnologie tradizionali, come | sistemi a lambimento o con pompe di iniezione, possono causare diversi
problemi, tra cui I'iniezione di una errata quantita di odorizzante nella rete e tempi di inattivita non
pianificati con conseguente aumento dei tempi di manutenzione in loco da parte di personale qualificato.

I DO200 utilizza un sistema di iniezione del liquido odorizzante basato su elettrovalvole, regolando
automaticamente la quantita di liquido iniettato e mantenendo costante il rapporto di concentrazione
dell’odorizzante nel gas.

Cio comporta maggiore facilita d’'uso, manutenzione ridotta e possibilita di controllo del sistema da remoto.

Le elettrovalvole a solenoide garantiscono la precisione dell’iniezione di odorizzante nell’intero range di
portata del sistema, anche per portate molto basse.

Il sistema controlla costantemente il livello del liquido odorizzante nel serbatoio, riducendo la complessita
del sistema e la possibilita di manovre errate durante il riempimento del serbatoio e I'iniezione
dell’'odorizzante nella rete gas.

Perché utilizzare il sistema D0O200

* Non utilizza pompe, riducendo procedure e costi di gestione e manutenzione, il numero di ricambi ed
evitando sversamenti causati da parti da svuotare

* Non ha parti in movimento rispetto ai sistemi con misure di livello a galleggiante

» Verifica della giusta concentrazione ad ogni iniezione

* Possibilita di svuotamento completo del liquido dal pannello pneumatico per manutenzioni ‘pulite’

* Misura di livello del serbatoio di stoccaggio senza la necessita di installare misuratori di livello aggiuntivi
» Ampia rangeability di funzionamento, gestione dalle minime alle alte portate

* Possibilita di gestire da remoto il sistema senza software aggiuntivi grazie al webserver integrato
* Interfacciamento verso sistemi superiori (SCADA, DCS) con protocollo di comunicazione MODBUS TCP|RTU




Sistemi di iniezione odorizzante completamente automatici

I sistemi di odorizzazione sono composti da due unita principali. Area Classificata Area Sicura

La prima e I'unita di odorizzazione di tipo ad iniezione costituita dal sistema K& | Fow o [Quadiodi
Computer Comando

D0200. 11 D0200 é composto principalmente da un quadro di comando
inserito nel quadro elettrico ed installato in area sicura, e da un pannello
pneumatico posto in area classificata. Nella tubazione sara inserito un
diffusore di odorizzante che garantisce una diffusione uniforme.
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La seconda unita, installata in area classificata, é il sistema di odorizzazione Pressione di Monte tt | I Odorizzante
1
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|
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di riserva costituito dal serbatoio a lambimento, che ha anche funzione di = |
serbatoio di servizio dell’'unita principale ad iniezione.

basata su PLC e gestisce in modo automatico il dosaggio del liquido
odorizzante proporzionalmente alla portata gas. Il pannello pneumatico,
tramite due valvole a solenoide, inietta il liquido odorizzante nella

tubazione principale gas mediante I'apposito diffusore. _

I1DO200 puo prevedere diversi sistemi di backup: il classico sistema a Pannello

. e . . .. . i i r P ti
lambimento, oppure la doppia iniezione con due pannelli in configurazione Efcsat'r'lgd' L Ingresso Odorizzante neumatico
Master/Slave.

— Valvola di Commutazione
Il quadro di comando pilota il pannello pneumatico attraverso una logica I- | Sistema a Lambimento
|

Pannello Pneumatico di Iniezione Quadro Elettrico Sistemi di Backup
Installato in Area Pericolosa Installato in Area Sicura & composto da: * Sistema a lambimento (avente anche
nelle vicinanze del punto di la funzione di serbatoio di servizio del

¢ Pannello di controllo

prelievo dell’'odorizzante . UPS sistema di iniezione principale)

(serbatoio di servizio). e Scaldiglia * Sistema a doppia iniezione

e Morsettiere (configurazione Master/Slave)




Soluzioni compatte su skid

Emerson é in grado di progettare e realizzare soluzioni complete per adattarsi alle esigenze impiantistiche
piu svariate. Tra queste, possiamo citare le forniture di skid compatti plug & play che possono includere:

» serbatoio di stoccaggio [ servizio sia orizzontale sia verticale di capacita variabile (da 24 a 250 litri)

* pannello pneumatico di iniezione integrato

» vasca di raccolta di capacita variabile

* sistema di riempimento liquido a pressione con attacchi rapidi

* filtri a carboni attivi per abbattimento gas di carica

* accessori di sicurezza per sistemi di odorizzazione

* sistemi di monitoraggio avanzati

* quadro di comando con logiche di controllo personalizzate
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Dosaodor DO200, una Soluzione Emerson

Elettrovalvole ASCO®

Quando il controllo del flusso incontra la tecnica
pneumatica per creare soluzioni di automazione
che massimizzano I’efficienza, ottimizzano le
applicazioni e consentono ai clienti di realizzare il
loro vero potenziale.

Stazioni di Riduzione Pressione e Misura

Stazioni complete di riduzione e misura con soluzioni
ottimizzate e riduzione dei costi per ogni applicazione.

* Conformita a normative locali e globali

* Un unico referente per ridurre complessita e
responsabilita non chiare

Trasmettitori ROSEMOUNT™

Trasmettitori di pressione, portata e temperatura con
performance da leader dell’industria aiutano a migliorare
le operazioni in un ampio campo di applicazioni. La
strumentazione fornisce soluzioni per misure critiche
anche nelle condizioni pit severe.

PLC, SCADA, Sistemi di Controllo

Apparecchiature e sistemi per il completo controllo del tuo impianto.

¢ Flow Computers, RTU, sistemi SCADA
* Integrazione senza problemi con le reti di controllo centralizzate
* Piattaforme intuitive e configurabili, e applicazioni software

Gas Cromatografi ROSEMOUNT"™

Forniscono I’analisi di Gas naturale piti accurata tra
i GCinstallatiin campo. Il modello 700XA presenta
un design innovativo che aumenta capacita
analitica e semplicita di utilizzo, ed amplia il range
delle opzioni di analisi.

Sistemi Smart

Soluzione completa per la gestione delle smart grid per
gas naturale.

* Applicabile a tutti i regolatori pilotati esistenti

e Architettura modulare aperta/espandibile

* Installazione a basso impatto (non richiede modifiche
del piping esistente)

* Risoluzione dei problemi online

Per ulteriori informazioni: www.Emerson.com




Risolvere le sfide in ambito industriale,
con sicuro successo, sempre e comunque

Emerson fornisce soluzioni collaudate e innovative per I'iniezione di odorizzante in rete.
Contattaci ora per le nostre tecnologie e i nostri servizi di livello mondiale, in grado di
migliorare le performance HSE per la tutela dell’ambiente, garantire la conformita alle
direttive locali, e diminuire i costi di esercizio e di proprieta. Iniziare é facile.

Visita Emerson.com

Emerson Automation Solutions
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CONSIDER IT SOLVED




