
GF Piping Systems

Corsi di Formazione UNI 9737
e tecniche di giunzione



  

  
 

VantaggiGiunzione   PE PP PPR PB PVDF PVC ABS 

Saldatura Testa/Testa 

 

  

 
  

  
Prevede la fusione degli 

elementi da assemblare tramite 
contatto con termoelemento 

Riduzione numero 
raccordi, utilizzata 

soprattutto su grandi 
diametri (>125mm) 

Saldatura di tasca 

 

 
 

 
  

  
Prevede la fusione degli 

elementi tramite contatto con 
matrici o dime riscaldate 

elettricamente 

Affidabilità 

Saldatura elettrica 

 

 
  

   
Utilizza il calore generato dalla 

resistenza elettrica presente 
all’interno del raccordo 

Versatilità, 
prefabbricazione e 

affidabilità 

Incollaggio 

 

     
  

   
  

 

Saldatura IR 

  

  
 

  
 

 

 
 

  
 

  

  

Mediante collante e 
detergente

Semplice e veloce, 
non richiede macchinari

La giunzione pulita con  
codoli di saldatura minimi. 

Parametri controllabili e 
rintracciabili

Per irraggiamento. 
Richiede una preparazione 

tecnica specifica

Saldatura BCF

Mediante termocoppia. 
Richiede formazione una 

tecnica specifica

La giunzione pulita senza 
codolo ne interno ne esterno. 

Parametri controllabili 
e rintracciabili

L’impiego del polietilene specialmente 
in ambito Gas richiede una notevole 
qualità delle saldature e un elevatissimo 
grado di specializzazione nell’esecu-
zione delle stesse.
Per questo motivo GF è da oggi in grado 
di organizzare corsi di formazione  
secondo la UNI 9737 e di rilasciare pa-
tentini di saldatore qualificato in base 
ai criteri previsti dalla norma stessa. 
Riportiamo qui di seguito le tipologie 
e le durate dei corsi di specializza-
zione. I corsi si svolgono presso la 
nostra sede di Cernusco s/N oppure 
presso terzi.

Classe di Qualifica
Testa a Testa
(limitazione 

diametro mm)

Elettrofusione
(limitazione 

diametro mm)

Durata corso
di formazione 

(h)

3PE - 3.4 (ex PE2) Ø ≤ 315 mm –  16

3PE - 3.4 + 3.5 (ex PE2D) No limitazione di Ø – 18

3PE - 3.6 + 3.8 (ex PE3) – Ø ≤ 315 mm 18

3PE - 3.6 + 3.7 + 3.8 (ex PE3D) – No limitazione di Ø 22

3PE - 3.4 + 3.6 + 3.8 (ex PE2 + PE3) 3PE Ø ≤ 315 mm Ø ≤ 315 mm 32

3PE - 3.4 + 3.5 + 3.6 + 3.8 (ex PE2D + PE3) No limitazione di Ø ≤ 315 mm 32

3PE - 3.4 + 3.6 + 3.7 + 3.8 (ex PE2 + PE3D) Ø ≤ 315 mm No limitazione di Ø 32

Ø3PE - 3.4 + 3.5 + 3.6 + 3.7 + 3.8 (ex PE2D + PE3D) No limitazione di Ø 32

 

Corsi di formazione UNI 9737

GF produce sistemi completi di tu-
bazioni utilizzando svariati materiali 
plastici che presentano differenti 
caratteristiche in termini di resistenza 
a pressione/ temperatura e in termini 
di resistenza chimica.
La scelta della corretta tecnica di  
assemblaggio riveste un ruolo impor-
tante dal momento che ogni materiale 
offre differenti possibilità di giunzione. 
L’affidabilità di un impianto dipende 
oltre che dalla qualità del prodotto 
anche dalla qualità dell’assemblaggio.
GF produce una gamma completa di 
macchine per l’assemblaggio dei 
propri sistemi e offre ai propri clienti 
un servizio di formazione sulle tecni-
che di assemblaggio e affiancamenti 
in cantiere al fine di innalzare ulte-
riormente il livello di sicurezza ed 
affidabilità dei propri sistemi.

Tecniche di giunzione

Ø

No limitazione di 
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