La pompa perfetta
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Pompe peristaltiche SPX

Migliorano le vostre prestazioni operative




LA POMPA VOLUMETRICA

PIU IDONEA, CHE RISPONDE PERFET-
TAMENTE ALLE PIU VARIE ESIGENZE
APPLICATIVE:

e Fluidi corrosivi

* Fluidi abrasivi

e Liquidi sensibili al taglio

e Fluidi a viscosita elevata

e Fluidi ad alta densita

e Solidi voluminosi

e Dosaggio (+ - 1% precisione

Una buona notizia... una pompa che non
ha tenute o valvole che possono usurarsi,
intasarsi o causare perdite.

Come voi, anche noi puntiamo alla perfezione.

Non é certo un caso che la Bredel Hose Pumps &
divenuta |'azienda leader mondiale nella produzione di
pompe peristaltiche con la pit ampia gamma di pompe,
tubi ed accessori.

Attualmente sono piu di 75.000 le pompe peristaltiche
di marca Bredel Hose Pumps utilizzate in applicazioni
non-stop in tutto il mondo. Con pressioni di esercizio
fino a 1.600 kPa [16 bar] e portate che raggiungono i
100 m3/h le pompe peristaltiche Bredel fanno
risparmiare tempo e denaro affrontando con successo
gli impieghi piu gravosi in una ampia gamma di
applicazioni industriali »
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¢ Sostanze chimiche
acidi corrosivi e sostanze basiche

4 Trattamento delle acque
e delle acque reflue
calce, calce spenta, ipoclorito
di sodio, cloruro ferrico e
fanghiglie

@ Vernici, coloranti e
pigmenti
sostanze per mulini a
dispersione, pigmenti e lattici

4 Pasta di legno e carta
coloranti, sostanze collanti,

di titanio

# Industria estrattiva e
separazione dei minerali
torbide reflue, fanghiglie e
reagenti

¢ Ceramica e vetro
Porcellana e barbottina

sostanze conservanti e biossido

é\(ello sfabilimenro i
Irrq Venivg Utilizz
per dosar,

¢ Edilizia
cemento, rivestimenti,
calcestruzzo a getto, laterizi
e coperture, coloranti e
agenti schiumogeni

& Birrerie
lievito, farina fossile,
flocculanti, stabilizzanti,
sostanze per filtro pressa.

4 Stampa e imballaggi
vernici, inchiostri,
rivestimenti e adesivi

¢ Alimenti e bevande
Applicazioni per lavaggio
CIP, vinificazione, birrerie,
caseifici, prodotti da forno,
aromi e additivi

# Industria tessile
fibre, coloranti ed acidi

¢ OEM
versioni disponibili per
fornitori di sistemi e impianti




INGEGNOSA SEMPLICITA

Leffetto pompante ¢ il risultato di
un‘azione alterna di compressione
e rilascio del tubo (I'elemento
pompante) fra il corpo della pompa
ed i pressori/pattini.
Il fluido a valle del
pressore viene
indotto verso lo
scarico, menire
I'elemento pompante
elastico a monte del
pressore eroga alfro
fluido. Grazie ad

un ciclo di compres-
sione confinua al
100%, la pompa
non ha frafilamenti,
offrendo un
dosaggio di elevata
precisione e ottime prestazioni nella
pressione erogabile. L'assenza di
fenute, sedi e valvole significa che
il pompaggio di slurry abrasivi

non costifuisce un problema.
Siccome il fluido pompato entra in
contatfo solo con la parete inferna
dell’elemento pompante (il fubo),
la pompa ¢ ideale per applicazioni
con prodotti aggressivi.

Un tipo di pompa sempre
piu utilizzato

Le pompe a diaframma, a lobi o monovite, oggetto di
elevata manutenzione, non possono competere con le robuste
e affidabili pompe della serie SPX in grado di funzionare
24 ore al giorno, 7 giorni alla settimana e che inoltre possiedono

i seguenti vantaggi:

¢ non richiedono accessori costosi: quali valvole di sicurezza,
sistemi di flussaggio della tenuta o protezioni contro la
marcia a secco - sono semplici da usare e di facile gestione.

¢ pompano slurry abrasivo, acidi corrosivi, liquidi gassosi, con
la stessa facilita dell'acqua - e senza formazione di vapor-lock

# costituiscono un'alternativa ideale per prodotti a elevata

viscosita o sensibili al taglio

4 possono girare a secco senza danni

¢ hanno un solo componente a contatto con i liquidi: il tubo
- non vi sono elementi di tenuta, valvole a sfera, membrane,
premistoppa, rotori, statori o pistoni che possono perdere,

intasarsi o corrodersi.

4 sono completamente reversibili, per sbloccare otturazioni
in aspirazione, permettere il drenaggio senza rischio.

¢ dispongono di capacita di aspirazione fino a 9,5 metri

sono autoadescanti.

4 non hanno trafilamenti, per cui il trasferimento volu
e dosaggio dei liquidi avviene con precisione, unifo

e ripetibilita.

EVITA 1 COSTI DI FERMO
MACCHINA

Con la SPX si risparmia tempo e
denaro grazie all'abbattimento della
manutenzione. Per rimontare una SPX
basta una chiave, I'elemento pompante
(il tubo) ed un paio di minuti. Spurga il
lubrificante, sbullona le flangie e sostituisci
I'elemento pompante con uno nuovo e
I'impianto & subito operativo.
Nessun complicato elenco di ricambi,
nessun attrezzo speciale, e nessun bisogno
di portare la pompa presso una costosa
officina di manutenzione.

CARATTERISTICHE

v Autoadescante (al 95% di vuoto)
v Funzionamento a secco
(senza prodotto)
v Reversibile
v Certificazione EHEDG
v Nessun contatto fra parti metalliche
v |l fluido rimane all'interno tubo
v Di facile manutenzione, bassi costi e
ridotti tempi di fermo macchina




f;/':/_‘,,;"" 0 - DELLE. POMPE
)',JJ 'Uﬁﬁ*ﬁu#

,‘ P # - be
: .:.J""(':', .,g

ecnolo

altich e allo sy [¢
- | pompaggio peristaltico
~ raggiunti con la progettazione delle

pompe SPX ad accoppiamento diretto.
La SPX abbina il ridotto ingombro delle
pompe monoblocco con le doti di
dabilita e semplicita di manutenzione
tipiche delle pompe con albero in uscita,
giunto e supportazione cuscinetti.

In considerazione del fatto che le pompe
monoblocco sono estremamente

impieghi =~
pesanti, che eliminano le sollep‘rtazigﬁi F 4
provocate dal rotore. Inoltre i riduttori. =
di giri ultracompatti ad elevata coppia =
della SPX si connettono direttamente al =~
corpo pompa e godono di una esaustiva
protezione grazie all'interposizione di

una innovativa area buffer (tampone).
Nessun'altra pompa peristaltica raggiunge

gli standard di affidabilita, semplicita e
compattezza della pompa peristaltica SPX.

CONFRONTA | VANTAGGI OFFERTI DALLA SPX

ey fhen

Caratteristiche messe
a raffronto

Accoppiamento
tramite giunto

Facilita di manutenzione

Riduttore di giri profetto - sistema di fenuta
lubrificante nella festata della pompa

Affidabilita - cuscinefti nella testata
della pompa

Ingombro limitato/compattezza

Rapidita di messa in opera - aufo-
allineamento tra pompa e riduttore

Accoppiamento

Accoppiamento

monoblocco diretto SPX
2
4
* 2
* 4
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Il tubo & il fulcro

Il tubo rettificato & I'elemento chiave, il com-
ponente vitale per assicurare ottime prestazioni,
durata ed efficienza della pompa. Per garantire
caratteristiche di compressione e consistenza, oltre
a prestazioni affidabili, Bredel Hose Pumps produce
elementi pompanti utilizzando mescole di gomma di
alta qualita, rinforzati da quattro strati individuali
di nylon intrecciato e rifiniti mediante processo di
rettifica fine di alta precisione. Una compressione
perfetta elimina il trafilamento che in altri tipi di
pompe pregiudica la qualita di prodotti sensibili al

STUDIATI PER RAGGIUNGERE LA
PERFEZIONE

Bredel Hose Pumps impiega le tecno-
logie pitl avanzate per studiare, realizzare
e testare le proprie pompe.

Innovazione: Quale leader mondiale nel

ramo delle pompe peristaltiche, siamo or-
1 gogliosi delle nuove idee e delle innovative
soluzioni che aumentano i
benefici apportati dalle pompe
peristaltiche ai nostri clienti, in
un campo di applicazioni in
continua crescita. Per esempio,
I'adozione di pressori retrattili
permette di ottenere risultati
eccezionali nelle applicazioni di
lavaggio CIP (clean-in place).
E nuovi materiali adottati per i
tubi consentono attualmente di
affrontare anche il pompaggio
di idrocarburi, in passato ritenuto
assolutamente impossibile con
pompe peristaltiche.

Progettazione: L'adozione di

strumenti e tecniche di particolare

efficacia come la ‘finite element

" analyses’ (FEA), ci consente di

2 progettare i nostri elementi pom-
panti con un'approssimazione che rasenta
la perfezione - toccando i punti piu critici
quali la posizione degli strati rinforzati,
i gradi di angolazione e lo spessore del
rinforzo di nylon, e lo spessore della
gomma. Tutte le componenti a partire
dalla geometria del pressore fino al corpo
pompa sono stati studiati per ottimizzare
le prestazioni del tubo Bredel.

1. In considerazione del fatto che anche una variazione di 1 mm nello spessore della parete pud ridurre del 25% la durata

taglio, riduce I'accuratezza del dosaggio e consente
agli slurry abrasivi di provocare seri danni alle
parti con cui sono in contatto. Bredel Hose Pumps
progetta e adegua le caratteristiche degli elementi
pompanti in modo tale da ottenere la massima
rispondenza ai requisiti di portata, pressione e
temperatura delle applicazioni piu impegnative.

Siamo gli unici costruttori di pompe peristaltiche
che levigano i tubi: Nessuno dei nostri concorrenti
arriva a questo livello di accuratezza e perfezione
progettuale.

Produzione: Unici al mondo nel loro
genere, gli impianti di rettifica per i tubi
Bredel sono automatizzati ed allo stato
dell'arte, levigano tutti gli elementi
pompanti per raggiungere le tolleranze
piu precise, e per garantire I'erogazione
dei valori di compressione piu corretti, con
lo scopo di ottimizzare efficienza e longe-
vita dei tubi. Nei nostri stabilimenti certifi-
cati ISO 9001:2000, ogni singola pompa
ed ogni elemento pompante sono costruiti
in osservanza ai piu rigorosi standard di
tutela della qualita.

LA LAVORAZIONE DI PRECISIONE

DEI TUBI ASSICURA:

e tolleranze precise che riducono
I'impatto sui cuscinetti

e compressione perfetta per aumentare
la durata

e doti eccellenti di aspirazione fino ad
un'altezza di 9,5 metri

e erogazione di alte pressioni; 1600 kPa
[16 bar]

e accuratezza volumetrica ripetibile fino
al 70

e portata non influenzata dalle variazioni
delle condizioni di aspirazione e scarico

e prestazioni superlative negli impieghi
con prodotti ad alto grado di viscosita

dell’elemento pompante, ciascun tubo é lavorato di precisione per assicurare prestazioni sempre uniformi.

2. Presso il nostro centro di ricerca e progettazione, le pompe sono sottoposte a esaustive prove di lavorazione che prevedono
cicli di funzionamento continuo, giorno dopo giorno, per aumentare i livelli di prestazione delle migliori pompe peristaltiche
attualmente sul mercato e allo scopo di studiare le innovazioni che applicheremo in futuro.

©



CARATTERISTICHE DI REALIZZAZIONE DELL'ELEMEN-
TO POMPANTE (TUBO)

L'elemento pompante realizzato in mescole di gomma strati-
ficate, rinforzato con multistrato di corda di nylon intrecciata,
forma il nucleo principale delle pompe peristaltiche ad elevate
prestazioni Gli strati interni ed esterni sono ottenuti mediante
estrusione. La guaina interna & disponibile in un ampia gamma
di mescole di gomma. Dopo la sua realizzazione il tubo viene
rettificato. L'operazione costituisce la fase finale e si effettua con
un procedimento di particolare importanza che assicura la mas-
sima rispondenza ai requisiti di utilizzo ed alle tolleranze previste.

1.Guaina (strato) interno disponibile in diversi tipi di mescola
di gomma

2.Rinforzo con strati di nylon intrecciato

3.Strato esterno rettificato per ottenere una superficie
omogenea e liscia

4.Superficie grezza prima della | el
levigatura . ' l“ . i ‘ M)

T

GOMMA NATURALE NITRILE-BUNA N EPDM

(NR) (NBR) Eccellente resistenza
Eccellente resistenza al- ~ Conforme ai requisiti alle sostanze chimiche
I'abrasione. Resistenza ~ FDA e 3A. Resistente in particolare ad alcol e
generica ad acidi diluiti  agli oli, ai grassi, agli acidi concentrati.

e alcol in soluzione. alcali ed ai detergenti. Temperatura massima
Temperatura massima Temperatura massima del liquido: 90 °C

del liquido: 80 °C del liquido: 80 °C Temperatura minima
Temperatura minima Temperatura minima del liquido: -10 °C

del liquido: -20 °C del liquido: -10 °C

HYPALON® (CSM) PETROPROOF BIOPRENE®
Ottima resistenza a Resistenza chimica Conforme agli standard

sostanze fortemente agli idrocarburi liquidi FDA, resistente ad
ossidanti e a soluzioni Temperatura massima alcol, acidi e prodotti
concentrate di acidi e del liquido: 40 °C ossidanti

basi. Temperatura minima Temperatura massima
Temperatura massima del liquido: 10 °C del liquido: 60 °C

del liquido: 80 °C Temperatura minima
Temperatura minima del liquido: 0 °C

del liquido: -10 °C
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SPX10

e Portata massima: 145 I/h

e Capacita: 0,022 I/giro

e Pressione massima di
mandata: 750 kPa [7,5 bar]

e Diametro interno del fubo:
@10 mm

e | ubrificante richiesto: 0,25 Litri

e Coppia minima di spunto:
47 Nm

SPX15

e Portata massima: 520 I/h

e Capacita: 0,083 I/gir

® Pressione massi
mandata: 750 kPa [7,5 bar]

e Diametro inferno del tubo:
@15 mm

e |ubrificante richiesto: 0,5 Litri

e Coppia minima di spunfo:
60 Nm

SPX15 con tubo da 20 mm

e Portata massima: 820 I/h

e Capacita: 0,152 I/giro

e Pressione massima di
mandata: 750 kPa [7,5 bar]

e Diametro inferno del tubo:
@ 20 mm

e Lubrificante richiesto: 0,5 Liri

e Coppia minima di spunto:
85 Nm
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[ Servizio continuo
Servizio intermittente
Un periodo massimo operativo

di 2 ore seguifo da un minimo di
un‘ora di riposo.

e

Potenza motore
installata [kW]

Pressione di
mandata [bar]

Temperatura
prodotto [°C]
Capacita [I/h]

Velocita pompa
[giri/min]
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Potenza motore
installata [kW]

Pressione di
mandata [bar]

Temperatura
prodotto [°C]

Capacita [I/h]

Velocita pompa
[giri/min]

Potenza motore
installata [kW]
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SPX25 521|304 | 2.5 (264 | 98 |279 (315|460 (222|424 | 66 | 97 |588 | 58 [464[305|120| 15 | @12 | @14 | 85
SPX32 |631375| 2.5 [330 (105|324 |360|538|260|467| 72 | 93 |684 | 68 544 [370|120| 20 | @12 | @18 |100
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Pi?:t:lzlzl:‘?l::)l\rl? 075 1.5 2.2 3.0
SPX40 1610551 111 ‘ l l
e Portata massima: 9.600 I/h ‘ | \ \ \ \
* Capacita: 1,33 l/giro " NN AYER
e Pressione massima di \ \\ \ \
mandata: 1.600 kPa [16 bar] \\\ \ \ \ \
e Diametro interno del tubo: 12 \\ \ \ \ \
@ 40 mm
e |ubrificante richiesto: 5 Litri 10 \\ \\ \ \
e Coppia minima di spunto: \\\ \\ \ \
320 Nm Pressione di 3 \\\ \\ \ \ \
* La versione CIP (per un‘agevole mandata [bar] W N
pulizia) e disponibile come
modello SP. 6 \ \ \ \ \
4
2
)
pTrzr:gtet?tgg 80 70 60 50 40
Capacita [I/h] 6 2600 4600 6600 8600 10600
Velocita pompa f ! ! ! y t f
[giri/min] 0 20 40 60 80 100 120
st50 Pi?vtsetra‘lzlaat??ltw; 16 11 '52.2 3.0/4.0| 55 | 7.5 ‘

e Portata massima: 17.500 I/h

e Capacita: 2,92 I/giro

e Pressione massima di
mandata: 1.600 kPa [16 bar]

14

l
|
|
e Diametro interno del tubo: 12 \ \\ \\
@ 50 mm
« Lubrificante richiesfo: 10 Litr o L LU AVANN
e Coppia minima di spunto: \ \\ \ \
620 Nm Pressione di 8 \\ \ \
e La versione CIP (per un‘agevole mandata [bar] B\
pulizia) e disponibile come \ \ \ N
modello SP. 6 N Iy
4
2
Temperatura 0
prodotto [°C] 80 70 60 50 40
Capacita [I/h] (:) 5(;00 10600 15600 1‘8(‘)00
Velocita pompa 0 20 P 60 80 100

[giri/min]

NOTA: LEGGI ‘COME USARE
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[ Servizio continuo
Servizio infermittente
Un periodo massimo operafivo

di 2 ore seguifo da un minimo di
un‘ora di riposo.



Modello

SPX65

SPX80

SPX100




Potenza motore
installata [kW]

SPX65
e Portata massima: 32.200 I/h
e Capacita: 6,7 l/giro
e Pressione massima di
mandata: 1.600 kPa [16 bar]
e Diametro interno del fubo:
@ 65 mm
e | ubrificante richiesto: 20 Litri
e Coppia minima di spunto:
1150 Nm
e \lersione Duplex disponibile

Pressione di
mandata [bar]

Temperatura
prodotto [°C]

Capacita [I/h]

Velocita pompa
[giri/min]
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Potenza motore
installata [kW]

SPX80
e Portata massima: 39.100 I/h
e Capacita: 11,7 l/giro
® Pressione massima di
mandata: 1.600 kPa [16 bar]
e Diametro inferno del fubo:
@ 80 mm
e Lubrificante richiesto: 40 Lifri
© Coppia minima di spunto:
2000 Nm
e \lersione Duplex disponibile

Pressione di
mandata [bar]

Temperatura
prodotto [°C]
Capacita [I/h]

Velocita pompa
[giri/min]

Potenza motore
installata [kW]

SPX100
e Porfata massima: 52.900 I/h

e Capacita: 11,7 I/giro

e Pressione massima di
mandata: 1.600 kPa [16 bar]
e Diametro inferno del tubo:
@ 100 mm
o Lubrificante richiesto: 60 Litri
e Coppia minima di spunto:
3100 Nm
_ * \lersjone Duplex disponibile

Pressione di
mandata [bar]

NOTA: LEGGI ‘COME USARE
LE CURVE’ A PAG. 23

[ Sservizio continuo
Servizio intermittente

Un periodo massimo operativo

Temperatura
prodotto [°C]

o o .. . [« ita [I/h
di 2 ore seguito da un minimo di apacita (V0]
/ o5 Velocita pompa
un’‘ora di riposo. [giri/min]
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Modello | .- | A2 | B cC|D E Fo | e | || e Q R S
SPX65D | * * |580| 3 |746(197 (788|996 |1081| * @18 |145| 4
SPX80D | * * [700| 4 |876|227|838|1085(1263| * 218 |160| 8
SPX100D 8

* Per maggiori informazioni, consultare
il rappresentante Bredel di zona.
Anche le serie dalla SPX10 alla SPX50
sono disponibili in versione duplex.

e Lo spazio richiesto &€ molto ridotto




SPX65D
e Portata massima: 64.400 I/h
e Capacita: 13,4 I/giro
e Pressione massima di
mandata: 1.600 kPa [16 bar]
e Diametro interno del tubo:
@ 65 mm
e | ubrificante richiesto: 40 Litri
e Coppia minima di spunto:
2.000 Nm Pressione di

mandata [bar]

SPX80D
e Portata massima: 78.200 I/h
e Capacita: 23,4 I/giro
e Pressione massima di
mandata: 1.600 kPa [16 bar]
e Diametro interno del fubo:
@ 80 mm
e | ubrificante richiesto: 80 Liri
e Coppia minima di spunto:
3.400 Nm

SPX65 SPX80 SPX100

Capacita [I/h] 50000 100000

SPX100D
e Portata massima: 105.800 I/h
¢ Capacita: 40,0 I/giro
e Pressione massima di
mandata: 1.600 kPa [16 bar]
e Diametro interno del fubo:
@ 100 mm
e | ubrificante richiesto: 120 Lifri
e Coppia minima di spunto:
5.300 Nm
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PetroProof:

La prima pompa peristaltica idonea per olii e idrocarburi

FINO A 825 LITRI/ORA
| tubi PetroProof sono disponibili per ~ massima raggiungibile & pari a 825 I/h

La qualita di una pompa
peristaltica dipende
direttamente dalla qualita
del suo tubo, in termini di
resistenza alle sollecitazio-
ni meccaniche, dinamiche
e all'affaticamento, oltre che in termini di
resistenza chimica. Grazie ad un’attenta
progettazione dell'elemento pompante &
possibile ottenere risultati eccellenti nella
messa in atto di criteri e parametri spesso
conflittuali. Fino ad oggi sono state
utilizzate mescole di gomma per la
realizzazione dei tubi.

Tuttavia gli idrocarburi e gli oli, ovvero
i prodotti petrolchimici, sono piuttosto
problematici da trattare con le varie
mescole a base di gomma. Con le mescole
di tipo NBR e CSM si ottiene una certa
resistenza all'impiego in presenza di
tracce di tali prodotti, ma generalmente
si verificheranno reazioni chimiche che
attaccano il tubo. Le gomme oleoresis-
tenti comunemente utilizzate, come i
fluoroelastomeri, hanno scarse proprieta
dinamiche con conseguente breve durata
in servizio. Il nuovo tubo Petroproof &
resistente agli idrocarburi e agli oli e
possiede le caratteristiche ideali per essere
utilizzato con successo come elemento
pompante di pompe peristaltiche.

le pompe Bredel dei tipi SP/10, SP/15,

SP/15 con elemento pompante da

Scheda tecnica

20 mm e SP/25. Attualmente la portata

con erogazione di una pressione massima
di 750 kPa [7,5 bar].

Pompe PetroProof serie

Diametro interno [mm]

del fubo

Portata [I/n]

Capacita per giro [I/giro]

Velocitd pompa [giri/min] 15-75 15-75 20-75 20-75 20-50
Coppia di spunto [Nm] ® 120 120 300 300 1000
Coppia in esercizio [Nm] @ 18 22 37 50 100
750 kPa

Diametro albero [mm] | ® 18 18 22 22 30
Pressione massima [kPa] 750 [7.5 bar]

di mandata

Temperatura massimo [°C] 40*

del prodotto

* Se la temperatura del prodofto supera > 40 °C si consiglia di consulfare il locale rappresentante Bredel.

Come selezionare la pompa PetroProof piu idonea?

e Selezionare il tipo di pompa (la capacita richiesta) [I/h] ®

e Calcolare il numero di giri (capacita richiesta [I/h] diviso per la capacita per giro
[I/giro] diviso per 60 [min] @

* Selezionare la motorizzazione richiesta; prendere in considerazione il numero di giri,
la coppia di spunto @ e la coppia in esercizio. @
¢ Selezionare un giunto idoneo richiesto; prendere in considerazione il numero di giri,

la coppia di spunto ® e la coppia in esercizio @. Inoltre, le dimensioni dell'albero

della pompa ® e della motorizzazione.

TR




La pompa SPX DuCoNite® ¢

utilizzata per gli impieghi pit im-
‘pegnativi. Grazie ad un metodo di
protezione della superficie ad alta
tecnologia, la pompa risulta estre-
mamente resistente alle sostanze
aggressive. Le pompe peristaltiche
SPX DuCoNite® sono disponibili
in quattro grandezze, con capacita
fino a 5.250 I/h e campi di
pressioni fino ad un massimo di
1.600 kPa [16 bar].

Le pompe peristaltiche SPX
DuCoNite® sono in grado di
trattare con estrema affidabilita
una serie di materiali molto
aggressivi quali ipoclorito di sodio,
biossido di titanio, idrossido di
sodio, agenti catalitici, acido solfo-
rico, impasto semiliquido di calce,
soluzioni acide, solventi e re_s'me'f

Per i grafici ed i disegn
di consultare le pagine del pres

opuscolo che trattano in modo-
specifico delle serie SPX10-SPX15

e.stz'é; SPX32. - o

Slete pregati di ri Vi

| e

~ La risposta ai liquidi aggressivi: -

SPX DuCoNlite |

SPX10 DuCoNite®

e Portata massima: 145 1/h
* Pressione massima @'ﬁhd'ata:
~ 750 kPa [7,5-bar]

SPX15 DuCoNite®

e Portata massima: 520 I/h

e Pressione massima di mandata:
750 kPa [7,5 bar]

La SPX15 DuCoNite® con

elemento pompante da 20 mm.

e Portata massima: 820 I/h

e Pressione massima di mandata:
750 kPa [7,5 bar]

La SPX25 DuCoNite®

e Portata massima: 2.740 I/h

e Pressione massima di mandata:
1.600 kPa [16 b

PreSS|one massima di mandata:
1.600 kPa [16 bar]

e

_ le Tappresentante Bredel per una scelta
ostre specifiche esigenze.
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Pompe peristaltiche per applicazioni Cleaning-In-place

Serie SP/40 e SP/

_

4x oP
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Modello| A | B | c|c|D E|F|G H1 | k[ L m |2 m o|r
sP/a0 | 702 [412(2,5] 10 | 430 110 | 454 | 508 325 64 | * |260 674|700 25 | 18
SP/50 |835[475| 3 |10 | 554 | 50k6x100 |123 | 444 | 496 400 78 | * |325|758 |870 25 | 18

I modelli SP 40 e 50 possono essere

forniti in opzione con pressori retrattili
per una ottimale pulizia nelle applicazioni

CIP.

regolari delle linee di processo.
v Elevata velocita del fluido per la pompa
ed il sistema C.I.P.
v Temperatura massima di sterilizzazione
120 °C
v Certificazione EHEDG
v Disponibile con elemento pompante
(tubo) approvato per alimenti

CARATTERISTICHE
v Raccomandata in impieghi sanitari e
alimentari, o in applicazioni che
richiedono una pulizia ad intervalli

acciaio inossidabile

v Lubrorefrigerante registrato NSF® per
impiego con alimenti
v Disponibilita di connessioni sanitarie in

v Pressioni di esercizio fino a 1.600 kPa
[16 bar]

v | pressori sul rotore si ritraggono
automaticamente per agevolare la pulizia
all'interno del tubo della pompa

v Possibilita di attuazione elettrica,
pneumatica o manuale della camma




Potenza motore

SP/40 CIP installata [kW] e 0.55 |0.75‘ 1.1 l 15 l 2.2 l 3.0 l
e Portata massima: 4.800 I/h \ \ \ \ \ \ \
« Capacita: 1,33 ligiro T \

e Pressione massima di N [ARVANN \

mandata: 1.600 kPa [16 bar]

\
\
e Diametro inferno del tubo: " \\ \ \\\ \|
\
\

@ 40 mm
« Lubrificante richiesto: 10 Lifi © VAN
e Coppia minima di spunto: \ \

320 Nm Pressione di 8 \ \

g2y

40 °C
o |
) mandata [bar] \ \ \ —
‘ NN
4
2
0
Temperatura
prodotto [°C] 80 70 60
k T T T T T T T T T i
Capacita [I/h] 0 1000 2000 3000 4000 5000
\ |
Velocita pompa i ' ' y " j J
[giri/min] 0 10 20 30 40 50 60

Potenza motore

sPI5° 0|p installata [kW] iy 1.1 ‘1.5‘ 2.2 ‘ 3.0 ‘ 4.0 ‘ 5.5 7.5
« Porfaa massima: 8.500 I/h (T
e Capacita: 2.92 I/giro \\ \ \ \

14

e Pressione massima di

mandata: 1.600 kPa [16 bar] \ \ \
e Diametro interno del tubo: 12 \ \ \

@ 50 mm
« Lubrificante richiesfo: 20 Litr © [T
e Coppia minima di spunto: \ \\ \\ \ 20RC

620 Nm Pressione di 8 \\ \ \

mandata [bar] \ \ O

N
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[ Servizio continuo
Servizio intermittente

Un periodo massimo operativo
di 2 ore seguifo da un minimo di
un‘ora di riposo.



ACCESSORI PENSATI PER RISPONDERE A.Q
ESIGENZA DI TRASFERIMENTO, DI LIQUID),

1.SMORZATORE/LINEARIZZATORE DI

PULSAZIONI IN MANDATA

Questo accessorio, installato sulla linea
di mandata, funziona per mezzo di un
tubo flessibile rinforzato posto all'interno
di un cilindro d'acciaio e circondato da
aria compressa o gas. L'unita smorzatore
trova impiego anche come valvola di
sicurezza e come valvola di iniezione.

| VANTAGGI OFFERTI DALLO SMORZA-

TORE SONO | SEGUENTI:

e elimina fino al 90% delle pulsazioni in
mandata

e protegge la pompa, le tubazioni e la
strumentazione

e riduce le vibrazioni delle tubazioni, i
colpi di ariete e la rumorosita

¢ migliora le prestazioni della pompa e
la durata del tubo

e aumenta I'efficienza dell'intera
installazione

e in-line, compatto, di facile pulizia
grazie al passaggio libero del tubo

¢ semplice da montare, si monta sia
orizzontalmente che verticalmente

¢ connessioni flangiate in accordo DIN,
ANSI o JIS

2.ACCUMULATORE DI IMPULSI

IN ASPIRAZIONE (IPA)

Linstallazione di questo accessorio
della pompa peristaltica sul lato di aspira-
zione & solo consigliabile per eliminare le
perdite di impulsi e ottenere una durata
ottimale tubo. Se non & possibile miglio-
rare le condizioni in aspirazione (p.es.
accorciando la lunghezza della linea di
aspirazione o riducendo la velocita di
rotazione della pompa), la soluzione piu
owvia & il montaggio dell’Accumulatore in
posizione verticale, a ridosso della flangia
di aspirazione della pompa. L'esperienza
pratica ha dimostrato che i picchi di
pressione negativa e positiva nella linea
di aspirazione durante I'esercizio della

pompa possono essere sensibilmente
ridotti, consentendo un funzionamento
piu costante e meno turbolento ed
aumentando la vita dell’elemento

pompante.

Per impieghi specifici, si prega di
contattare il nostro rappresentante di
zona. Si prega inoltre di fornire le
caratteristiche di impiego.

3.IL CONTROLLO DEL LIVELLO DEL
LUBROREFRIGERANTE
Il dispositivo di controllo del livello
del lubrorefrigerante arresta la pompa nel
caso il livello sia eccessivo. In caso di
rottura del tubo il prodotto pompato si
accumulera all'interno del corpo pompa.

La sonda del dispositivo di con’cromﬁ

livello, inserita direttamente nello s ato,
rileva la presenza di una miscela elev:
di lubrificante e prodotto all'internc
corpo pompa. A questo punto il dis
tivo invia un segnale ad un app05|t r "'
che scatta e disattiva la pompa.

4.BREDEL VFD; IL VARIATORE A
FREQUENZA VARIABILE
Se si richiede flessibilita della capa

di pompaggio o se occorre procedel

I'impostazione iniziale di un proc

I'adozione del sistema di motorizza

Bredel VFD offre notevoli vantag

Il Bredel VFD é un inverter di ‘-

completamente integrato nel

dotato delle seguenti caratteristi

e un pulsante di avvio in senso

* un pulsante di avvio in senso

e un pulsante di arresto, ed
manopola per impostare la
della pompa

I controllo della pompa € o
intuitivo. Il sistema VFD é tare
mente da Bredel ed e quindi
tamente utiliz
connettere sol

COADIUVATORE DE

Per applicazioni:impeg'h
I'aspirazione risulta diffico
causa dell'elevato gr.
fluidi, la Bredel Hose Pumy
soluzione che rls,olve an
grazie alla creazio
nel corpo della pomg
accessorio - il coad
aiuta il tubo a reci
statica originale, il
seguenza la sua
e aspirazione.
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BRAINS : WAL

Tutti i tecnici ed i rappresentanti Bredel in tutto il mondo hanno ricevuto una prepara- ":'
zione specifica presso i nostri stabilimenti, dispongono di ampia esperienza, e si avvalg ono
dello speciale programma computerizzato di dimensionamento pompe BRAINS, in grado ..J‘ o
di calcolare con accuratezza le dimensioni della pompa e dei tubi, la configuraziong, i

la velocita, il materiale dell'elemento pompante e tutte le altre specifiche necess:a@é per . J4
ottimizzare I'efficienza di ogni impianto. ! : 1

/i

Uso delle curve

1. Stabilire Ieffetto della femperatura del prodotto: Se > 40 °C - fare riferimento alla nota
softostante.

2. Determinare la portata richiesta (in relazione ai giri).

3. Determinare la pressione di mandata.

4. Selezionare la potenza del motore (per individuare fale valore, seguire I'area selezionata fino
all‘asse superiore).

Nota: Il campo di operazione non-sfop Si restringe man mano che aumenta la temperatura del
prodotto. Per femperature di prodofto > 40 °C I'area di funzionamenfo non-stop si riduce fino
alla corrispondente linea rossa della femperatura.




Bredel: fornitore mondiale di pompe peristaltiche ad alta pressione.

Bredel

Bredel Hose Pumps B.V.

Membro del gruppo Spirax-Sarco Engineering Group

Sluisstraat 7. P.O. Box 47
NL-7490 AA Delden. Olanda
Tel.: +31 74 3770000. Fax: +31 74 3761175
E-mail: hosepumps@bredel.com
Internet: www.bredel.com

Le informazioni rese disponibili tramite la presente documentazione sono da ritenersi corrette al momento della pubblicazione, cio nonostante la
Bredel Hose Pumps B.V. non accetta alcuna responsabilita per eventuali errori e si riserva tutti i diritti di modifica dei dati senza preavviso. Tutti i
valori esposti nella documentazione sono risultanti da test effettuati in circostanze controllate presso i nostri banchi di prova. Le portate effettiva-
mente raggiunte in ambito applicativo possono variare a seguito di differenze di temperatura, viscosita, pressioni in ingresso ed uscita e/o confi-

gurazione del sistema. SPX, DuCoNite®, Marprene® e Bredel sono marchi commerciali registrati.
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